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Capitolul 8 

 

Optimizarea Sistemului de Abur –  

Cererea de Abur(utilizare finală) 

Impactul condiţiilor de generare a aburului 

Cererea de abur (utilizare finală) 

Proiectul Economisirii Cererii de Abur SSAT 



2 

Sistemul General de Abur 

Utilizator -final 

Sursa: US DOE ITP Steam BestPractices Program 
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Proiectul 6 a SSAT– Condiţii de Generare a Aburului 

mm
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Do you wish to change the HP steam generation conditions?

Option 1 - Enter temperature 320 °C

Note: Saturation temperature at specified HP pressure (25 barg) is 226°C

Option 2 - Enter thermodynamic quality 99.9 % dry

Project 6 - Change Steam Generation Conditions

Existing Conditions : 25 barg.  Superheated steam at 375°C

Option 3 - No change
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Proiectul 6 a SSAT– Condiţii de Generare a Aburului 

 Proiectul 6 a SSAT  de asemenea modifică condiţiile de 

generare a aburului 

 Accentul principal al acestui proiect este de a investiga 

funcţionarea unui cazan de abur cu producerea de abur de 

calitate redusă 

•   Calitatea termodinamică specifică domeniului de analiză 

• Fracţiunea de masă vaporilor din cazan 

 Un alt impact poate fi schimbarea supraincalzirii unui 

sistem existent, pentru a vedea impactul economic al 

generarii de combustibil şi energie 

• Pot fi necesare unele caracteristici ale performanţei turbinei 

 Sarcina termică a cererilor de abur rămâne constantă 
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 In  modelul SSAT  

• Curgerea lichidului saturat din cazan nu transferă energie sarcinii 
procesului 

• Curgerea lichidului saturat din cazan trece prin turbina  cu abur şi 
PRV 

 Pierderile primare au loc în procesul de condensaţie  

• Trecerea unei mase suplimentare prin sistemul de condensat  

• Creşterea pierderilor  de căldură prin transfer 

• Creşterea cererii de  

    apă de alimentare  

    cauzate de pierderea 

    condensatului 
T1  T2  

T4  

T3  

Proiectul 6 a SSAT– Condiţii de Generare a Aburului 
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Cererea de Abur  

 Cererea de abur poate fi prezentată sub diverse forme 

 Reducerea consumului de abur poate oferi  rezultate pozitive în cele  
mai importante oportunităţi  

• Eliminarea utilizării nepotrivite de abur 

• Reducerea  utilizării de abur adecvat 

 

 Totuşi, este extrem de dificil acoperirea necesarului cererii de abur 
care este indicat în procesele industriale 

• Prin urmare, metodele generale şi instrumentele de cuantificare 
a economiilor de abur sunt descrise în diferite secţiuni de 
analiză 
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Cei mai comuni utilizatori finali de abur 
 Turnuri de distilare 

 

 Uscătoare 

 

 Evaporatoare 

 

 Schimbătoare de căldură 

 

 Cazane 

 

 Reformatoare 

 Injectoare/ reinjector 

 

 Stabilizatoare 

 

 Termocompresoare 

 

 Răcitoare cu absorbţie 

 

 Umidificatoare 

 

 Preîncălzitoare 
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Atmospheric 

Cookers

17,000 (7%)

Pressure Cookers  

19,125 (7%)

Plate HX

2,475 (1%)

Tube-in-Tube HX  

7,500 (3%)

Scrape Surface 

HX  2,000 (1%)

Steam Peelers  

17,000 (7%)

Lye HXs

6,800 (3%)

Hot Breaks

61,200 (23%)

Sterilizers

5,100 (2%)

Other

2,800 (1%)

Evaporators  

119,000 (45%)

Diagrama distribuţiei de abur către utilizatorul final* 

* Mîncare& Băuturi – Sucuri de fructe& Vegetaţie 
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Sistemul de Abur 

Cazanul nr. 1 

Cărbune  

Purjare Achiziţie  

Energie 
Purjare Purjare 

Process condensate 

Apa de alimentare 

Turbină condensat 
Distribuţie către ţevi 

Ventil  

Cazanul nr. 2 

Heavy Fuel Oil (HFO) 

Cazanul nr. 3 

Gaz Metane 

Cererea energie 

Instalare de măsurare a debitului 

HP process 

steam demand 



10 

Exemplu Cererii de Abur (Preîncălzitoare de aer) 

 Într-un proces este necesar de a preîncălzi aerul pînă la 80°C  

 Aerul exterior este direcţionat către camera de ardere 

Debit de aer: 

2,000 m3/min 

Ti = 20°C 

Te = 80°C 

2 bari aprovizionare cu abur de 

joasă presiune a colectorului 

2 bar Lichidul saturat 

condensat intră în 

captatorul de abur  

Sursa: US DOE ITP Steam BestPractices Program 
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Exemplu Cererii de Abur (Preîncălzitoare de aer) 
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Debitul de aer: 

2,000 m3/min 

Ti = 20°C 

Te = 80°C 

2 bari de Lichidul 

saturat condensat intră 

în captatorul de abur 

2 bari aprovizionare cu abur de 

joasă presiune a colectorului 
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Exemplu Cererii de Abur (Preîncălzitoare de aer) 

Debitul de aer: 

2,000 std m3/min 

Ti = 40°C 

Te = 80°C 

2 bari de Lichidul 

saturat condensat 

intră în captatorul de 

abur 
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2 bari aprovizionare cu abur de 

joasă presiune a colectorului 
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Exemplu Cererii de Abur (Preîncălzitoare de aer) 

 Economiile de energie = 2,391 – 1,594 ≈ 796 kW 

 

 

 

 

 

 

 Aburul economisit = 1.094 * 8,760 = 9,582 tone/an 

 Costul unitar al generării de abur: $46.64 pe tonă 

 Economiile anuale de abur = $447,000 

 Aceiaşi analiză poate fi efectuată utilizînd Project 1 – Economiile 
cererilor de abur in SSAT 
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SSAT Project 1 – Economiile cererii de abur  

 Modificarea cererii de abur este bazată pe entalpia debitului de abur cu 

proprietăţi iniţiale specifice.  

• Proprietăţile aburului vor fi modificate o dată cu iniţierea proiectului  

• Entalpia debitului din proces este redusă de modificarea cererii 

entalpiei debitului de abur  

Do you wish to specify steam demand savings?

 If yes, enter HP steam saving 0 t/h 

 If yes, enter MP steam saving 0 t/h 

 If yes, enter LP steam saving 1.094 t/h 

Note: A negative saving can be entered to model an increase in steam demand

Note: The savings have been converted to heat duties of 0 kW (HP), 0 kW (MP) and 783 kW (LP) based on current header enthalpies

Note: These heat duties are then used to determine the actual flow change in the Projects Model based on the calculated header enthalpies

Project 1 - Steam Demand Savings (Changing the process steam requirements)

Current use - HP: 20 t/h  (12273 kW)   MP: 40 t/h  (26660 kW)   LP: 70 t/h  (50091 kW)

Yes
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SSAT Project 1 - Economiile cererii de abur  

Do you wish to specify steam demand savings?

 If yes, enter HP steam saving 0 t/h 

 If yes, enter MP steam saving 0 t/h 

 If yes, enter LP steam saving 1.094 t/h 

Note: A negative saving can be entered to model an increase in steam demand

Note: The savings have been converted to heat duties of 0 kW (HP), 0 kW (MP) and 783 kW (LP) based on current header enthalpies

Note: These heat duties are then used to determine the actual flow change in the Projects Model based on the calculated header enthalpies

Project 1 - Steam Demand Savings (Changing the process steam requirements)

Current use - HP: 20 t/h  (12273 kW)   MP: 40 t/h  (26660 kW)   LP: 70 t/h  (50091 kW)

Yes
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Puncte cheie/ Itemi de Acţiune 
1. Există o serie de utilizatori finali de abur în 

centralele industriale  

2. Elaborarea balanţei de utilizări finale a 

aburului într-o centrală şi identificarea celui 

mai mare utilizator din centrală 

3. Reducerea utilizării finale de abur de către:  

• Îmbunătăţirea randamentului procesului  

• Cererea de abur pentru o sursă reziduală 

sau pentru o presiune disponibilă mai 

mică 
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Exemple Practice – Utilizări finale 

 Reducerea de abur utilizat în proces 

 Imbunătăţirea eficienţei procesului  

 Modificarea cererii de abur spre o sursă reziduală de 

căldură 

 Reducerea presiunii aburului necesară procesului, în special în 

procesele de cogenerare 

 Creşterea presiunii scăzute(sau reziduri)  a aburului pentru a 

satisface cererile de abur 

 Integritatea procesului  care trebuie să conducă către 

optimizarea energetică a centralei 

Sursa: US DOE BestPractices Steam System Sourcebook 


